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Unveranderliches Exemplar 
Esemplare immutabll 



unvciet 

Exemplaire invariable^ M 



Construction prefabriquee demontable. notamment maison d'habitation . et 

un procede pour fabrication. 



L'invention a pour objet une construction prefabriquee demontable, 
notamment maison d'habitation, comportant des panneaux sandwich 
prefabriques, des poteaux et des traverses etant modulaires, et un 
procede pour sa fabrication. 



\ On connart actuellement beaucoup de constructions prefabriquees 

comportant des panneaux sandwich, des poteaux et des traverses, par 
exempie: 

Dans le brevet DEI 980791 4, il est decrit un element sandwich 
prefabrique pour la construction de bStiments. Cet element est 
forme de deux plaques constituant ses faces exterieures entre 
lesquelles est coule un beton leger, de densite comprise entre 350 
Kg/m3 et 790 Kg /m3. La construction d'un batiment est faite avec 
des elements ayant la hauteur d'un etage, Ces elements sont poses les 
uns a cdte des autres avec des traverses verticales disposees entre 
eux. La stabilite de la construction est assuree par le fait que ces 
elements sont visses sur les poteaux. Cette invention a pour but 
d'apporter un gain de temps lors de I'edification du batiment. 



Dans le brevet US3203145, il est decrit une maison prefabriquee 
25 modulaire. On entend par modulaire le fait de presenter un ensemble 
d'elements ayant des dimensions standards permettant de construire 
differents batiments. Dans ce document la maison est constitute d'une 
ossature metallique sur laquelle on viendra fixer des panneaux 
sandwich. Cette construction necessite aussi I'intervention de 
specialistes utilisant des engins de levage, notamment pour eriger 
I'ossature. 

30 

Dans le brevet US4852310, il est decrit une construction comportant 
des moyens d'isolation, realisee avec des panneaux sandwich 
prefabriques. Cette construction n'est pas concue pour etre demontee 
et est suffisamment compliquee a realiser pour necessiter 
I'intervention de specialistes. 
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Dans toute les constructions prefabriquees connues a I'heure actuelle il 
est necessaire de faire appel a des specialistes et d'avoir recourt a des 
engins de levage. Dans aucun des cas connus il est decrit une 
construction modulaire demontable realisee par un homme seul sans 
I'aide d'engim de-levage.- 





En effet, un desi buts de I'invention est de fournir une- construction 
constitute- d'elements simples et legers, permettant a un homme seul 
de la construire facilement, sans recours ni a des moyens de levage, ni 
a des moyens d'assemblage compliques. 

En effet, un des buts de I'invention est de fournir une construction avec 
des prix concurrentiel tout en etant bien isolee thermiquement avec 
des materiaux biodegradables. 

Un troisieme but est de fournir une construction ayant des murs 
exterieurs permettant la migration de I'humidite interieure vers 
rexterieur^enwd'autres .termesyderfournir^une construct!^ une 
certaine^porosjte-ten?e>Kitant*d''€mpl0yer des 'materiaux -non poreux ou 
completement^et-anehesj*, 

Un quatr;iemeiibut*est*dejtf61» ni 
colle ini^mof^iercqurpuisfSie^t-pe-imonit^ et« demonte -rapidement sans 
en dommag^r > leswelements^Ce'tte invention est cert a inement 
int6ressan|e- pour»Hes^KesponsableSf?d les 
pavilions peuvent etre appeles a disparaitre apres usage. Dans les cas 
de - catastrophes _ humanrtatres~egatemeTrt: 

L'invention a enfin pour but de fournir une construction qui est 
comprise entre les constructions faites avec des elements 
prefabriques, telles les briques ou les plots de ciments et les 
constructions faites avec des elements prefabriques lourds. En effet 
('invention presente les avantages des deux types de construction sans 
en presenterttlesdneonxrenie^ 

par un homme *seul,~ maiS'(plusvrapidement'-que-les»consit'RUjetions en 
briques ou en.« plots .xte- cimentr*Cette^methodej»viseei.par#l'iRvention , ne 
necessite^aueu^pmo^§.ravde»le t vagejipnopxe9a 

quees existantes, qui consiste a eriger une structure que Ton habille 
ensuite avec des panneaux de bois ou autres. Dans la construction selon 
I'invention, on erige la structure en meme temps que Ton pose son 
habillage. 



. - 3 . . " 

Ces buts sont atteint avec la construction prefabriquee demontable 
definie a la revendication 1. 

L'invention sera mieux comprise, ses caracteristiques, et ses 
avantages apparattront plus clairement a la lecture de la description de 
formes d'execution donnees a titre d'exemple uniquement en regard des 
dessins sur lesquels: 

La figure 1 represente une vue schematique d'une facade pignon d'une 
construction selon l'invention, 

La figure 2 represente une vue schematique et virtuelle de I'ossature de 
la facade representee a la figure 1 , 

La figure 3 represente represente une vue en perspective d'un 6lement 
sandwich, 

La figure 4 represente une vue schematique en plan d'une piece d'angle, 

La figure 5 represente la piece d'angle de la figure 4 apres que les 
traverses aient ete posees, 

La figure 6 represente schematiquement une serle d'elements 
modulaires. 

Comme on peut le voir sur la figure 1 une facade pignon d'une 
constructi on selon l'inventio n comportera des panneaux standards 
rectangulaires I , dont les dimensions dans le cas present sont 1 m. X 
1,25 m.. et d'epaisseur de 4 cm. Les deux plaques exterieures 41,42 
representees sur figure 3. seront maintenues ecartees par des 
entretoises 43,44, a une distance de 1 2 cm, et les entretoises seront 
placees en retrait des bords a une distance de 6 cm. de maniere a 
constituer une gorge 46 (voir figure 3) de 6 cm de profondeur et de 12 
cm de largeur sur tout le pourtour du panneau. Les plaques exterieures 
41,42, ainsi que les entretoises 43,44, seront imperativement en 
un produit a base d'hydro-silicate et de cellulose de coniferes ou en 
"Thermosil"par exemple (Marque deposee), qui doit etre de masse 
specifique egale ou inferieur a 350 Kg/m3 et biodegradable. 

Le caisson constitue par les plaques et les entretoises sera rempli de 
matiere isolante 45, par exemple de mortier de sable volcanique 
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expanse, par exemple de la "Perlite" "marque deposee" avec des 
granulat de "Thermosil". Un panneau ayant les dimensions definies ci- 
5 dessus pesera au maximum 50 Kg, ce qui permettra de le manoeuvrer 

sans engin de levage. 

La facade-cornporte aussifcdesrpiexseswd'angless-?, voir-figunes 4 & 5. 
Comme on le voit sur la figure 4 une piece d'angle presente^une 
premiere plaque 41 identique aux plaques *constituant* un t panneau 

w standard et une deuxieme plaque 47 de meme hauteur-maist deHargeur de 
20 cm plus etroite,c'est-a-dire d'une epaisseur de panneau. La plaque 
47 est disposee parallelement a la plaque 41 a une distance de 12 cm 
est maintenue dans cette position par des entretoises 43 de maniere a 
creer une gorge 46 a I'extremite du panneau. A I'autre extremite de la 
plaque est dispose a angle droit une plaque 50 de meme hauteur et de 
largeur egale a la moitie moins 4 cm dans la forme d'execution decrite, 

15 de cede du panneau standard. Une quatrieme plaque 49 est disposee 
parallelement a la plaque 50 a 1 2 cm de maniere a creer un depart de 
panneau avec une gorge 46. Cette disposition fait appanalt-re un vide 
reserve a un pot-eau- d'angle de section de IZlcm de cdtfe. 

La construction^sera^realisee sur-4uneHplate-fo^me^8 jconstruite 
auparavant en boisnou^en betonv- Onicommeneerajpac. poser une piece 
20 d'angle par^exemp|eila«pieee^7 -ainsii.quiun elemenwfilie're^,2 1 , voir 

figure 2, que Pon-fixera sur,la plate^forme au moyen de tire-fond 23. 
Puis on met-tra le poteau. 28"dans*l'angle.de la piece d'angle et un poteau 
30 dans la gorggi.de sia^piece-^d'angle et^on. vie^dr^xHsjsjpserfcun premier 
panneau sandwich standard contre la piece d'angle. La hauteur des 
poteaux 28~&3t) est telle que, un fois les panneaux poses, la partie 
superieure des poteaux viennent a fleur avec le fond de la gorge 
superieure des panneaux sandwich. Apres quoi on mettra un poteau dans 
la gorge 46 du panneau sandwich et ('operation sera repetee jusqu'a ce 
que Ton atteigne avec le haut du poteau 32, une hauteur egale a la 
hauteur d'un etage. 

L'operation d6crite-.ci^dessus,vser J a^faiteMde*la4meme*manierie'*surwla 
jo facade (non represent ee s >per<pendiGulaire=>*a la faeade>pignon*>representee 
aux figures 1 & 2.^ LoRsqueale^premierArang^de-panneaiiJx^sandwieh sera 
pose sur lesrdeux^faeaides^on^^^ 26 
dans la gorge superieure des panneaux sandwich (voir aussi la figure 5) 
qui s'appuiera sur les poteaux 30 et on fera de meme sur la facade 
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~ perpendiculaire (non representee) en placant la traverse 25. Les deux 
5 traverses 25 & 26 seront vissees ensembles sur le poteau 28 par un 

boulon 24 special prevu a cet effet. On placera alors le boulon 31 que 
^ Ton ne serrera pas encore a fond, mais de maniere suffisante pour 
B maintenir le poteau 32 en place. On recommencera alors les memes 
w operations que precedemment, c'est-a-dire on place le poteau 29, qui 
sera visse sur les deux traverses 25 & 26 au moyen du boulon 24 et 
io I'on disposera une deuxieme piece d'angle 9 sur la premiere piece 
d'angle 7, et Ton mettra en les panneaux sandwich separes par des 
poteaux 33. Une fois tous les panneaux et tous les poteaux en place, 
on serrera le boulon 3 1 , ce qui assurera la stabilite de ce bout de paroi. 
On recommencera en partant de Tangle gauche sur la figue 2 . Une fois 
termine ce deuxieme bout de paroi, ii restera un espace entre ces deux 
bouts de parois dans lequel vient s'ajuster un encadrement de porte 3. 
is La largeur de Tespace est un multiple de la largeur d'un panneau dans la 
forme decrite en page 3/5., c'est-a-dire 1m. de largeur. La traverse 
centrale 34 sera tendue par le boulon 3 1 . Quelques panneaux sandwich 
speciaux 4 &6 entourant la fenetre 5, sont prevus pour les contre- 
coeurs en-dessous des fenetres et en dessus des portes et fenetres. 

Le reste de la fagade se fera de la meme maniere en placant toujours 
20 des panneaux standards, des multiples ou sous-multiples de panneaux, 
par exemple les panneaux 2 &10, 



La figure 6 represente en coupe et en plan un ensemble de panneaux et 
de ses sous-multiples, ainsi qu'une piece d'angle, qui dans le cas 
Tjresente comporte deux demi panneaux comme depart de parois. 

Bien que la description qui precede se rapporte a une forme d'execution 
preferee de realisation de I'invention, des modifications peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter pour autant de I'esprit de Pinvention, 
notamment en ce qui concerne les dimensions des panneaux, des poteaux 
et des traverses. 



30 L'hydrosilicate plus la cellulose de conifere constituent pratiquement 
I'unique matiere dont sont composes les panneaux, les entretoises et 
la matiere isolante. Si des modifications devaient intervenir en ce qui 
concerne le choix des materiaux, il est primordial que ceux-ci 
possedent les memes performances. Une densite approximativement 
identique, et une porosite suffisante pour assurer la migration de 
I'humidite, ceci pour assurer la salubrite et le confort des habitations. 



Revendications 



1 Construction prgfabriquee demontable, notamment maison d'habitation, 
comportant des panneaux sandwich* prgfabriquesr des^poteaux^et des traverses, 
tous ces Pigments 6tant modulaires, caract6ris6s en ce que lesspanneaux 
sandwich sont constitu6s de deux plaques (41,42) de hauteur comprise entre: 
0,7 m et 1,5 mv en un materiau & base d'hydrosilicate et de cellulose de conitere 
ayant une masse sp6cifique 6gale ou inferieure & 350 kg / M3 et d'epaisseur 
comprise entre 3 cm et 5 cm, maintenue ecartee par des entretoises (43,44) en 
m§me mat6riau dispos6e sur le pourtour des plaques & un certaine distance des 
bords de ces derntere de manure & constituer un caisson interieur et une gorge 
(46) exterieures, caisson rempli de mattere isolante (45) et en ce que la stability 
de la construction est assur6e par des traverses (25,26,34) en tension, mainte- 
nant de cette fapon les panneaux serr6s en place, et en ce que la forme de la 
construction est definie par les pieces d'angles pr£fabriqu6es (7) 



2 Construction selon la revendication 1 , caract6risee en ceique les 
panneaux sandwich comprennent un panneau de base de forme 
rectangulaire et des panneaux ayant pour largeur les trois quarts, la moiti6 
ou le quart de la dimension du panneau de base en gardant la m§me 
hauteur.queupelle^uipanneau 



3 Construction selon la revendication 1 a 2, caract6ris6e en ce que chaque 

rangee-horizorrtale-de-panneaux-comporte^a 

traverse horizontal continue tendue, et en ce que chaque panneau est s6par6 
du suivant par un poteau de hauteur 6gale & la hauteur du panneau, moins la 
gorge reservee a la traverse, et dispose sous la traverse. 



4 Construction selon Tune des revendications 1 k 3, caract6ris6e en ce que 
la matfere isolante est un mortier de sable volcanjque expans6 v m6laog6 a du 
granulat compos6 d'hydrosilicate et cellulose de conifere. 



5 Construction selon Tune des revendication de 1 & 4,caract6risee en ce que 
chaque pi£ce d'angle est pr6fabriqu6e en usine, et est constitute de deux 
plaques exterieures disposes & angle droit et de deux plaques interieures 
paralieies aux plaques exterieures en meme matgriau que celui des 
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panneaux sandwich et ecartees de la meme distance que celle des panneaux 
sandwich par des entretoises en materiau identique laissant dans Tangle un 
espace vide (48) prevu pour recevoir un poteau et comportant entre les plaques 
une matiere isolante (45). 



6 Construction selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que 
les poteaux et les traverses ont une section carree et en ce que la distance entre 
les entretoises et le bord des plaques est egale a la moitie du cdte de la section 
carree des traverses et des poteaux et I'intervalle entre les plaques est egale au 
cdte de ladite section carree. 



7 Construction selon I 'une des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que 
les poteaux et les traverses sont en bois plein ou lamelle colle. 



8 Construction selon I 'une des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que 
les poteaux et les traverses sont en metal ou en beton arme leger. 



9 Construction selon Tune des revendication 2 a 8, caracterisee en ce 
qu'elle comporte des encadrements de portes et encadrements de fenetres 
ayant des dimensions modulaires relatives aux panneaux, et aux poteaux, 
c'est- a-dire leur largeur est un multiple de la largeur du panneau de base. 



10 — Procede de fabrication d'une construction selon Tune des revendication — 
precedente, caracterise en ce que Ton construit une plate-forme ayant 
sensiblement la surface inferieure de la construction, on dispose sur cette plate- 
forme une premiere piece d'angle, puis on place deux filieres dans la piece 
d'angle que I'on fixe sur la plate-forme, ensuite on place, dans le logement (48) 
prevu dans Tangle de la piece un premier poteau ayant une hauteur 
egale a la hauteur d'un panneau sandwich, moins la hauteur correspondante a 
un cdte de la traverse, ensuite nous repetons la meme operastion pour les deux 
poteaux qui viennent se loger dans les gorges a chaque extremite de cet 
element d'angle, ensuite on place deux panneaux sandwich de part et d'autre 
de la piece d'angle de maniere a enfermer les deux derniers poteaux poses, ce 
qui constituera le depart des deux murs de facades, on repete ces dernieres 
operations de maniere a constituer un rang de panneau, ceci sort jusqu'a ce que 
Ton arrive sur un autre angle de la construction , sort sur un poteau constituant 



le cadre d'une porte ou d'une fenetre, alors on dispose une premfere traverse 
dans la gorge pr6vue a la partie sup6rieure des panneaux sandwich, constituant 
le premier mur et on fait de m§me pour les autres murs de la construction, les 
deux traverses 6tant assemblies & mi-bois et viss6es sur le poteau de la rangie 
interieure au moyen d'une ptece spiciale genre d'un tire-fond double, ce 
dernier doiUpenrroettre*de*fixe^^^^ 

auront 6t6^penfon6s^en^usimei*desjt avamt^trous bien«auitcemtre euk chaque 
extr6mit6 ( *de1aiseeti0n earrie de^1 2-/1 2 em?*du .diWpoteaisi?ft.une'4fois Je * 
deuxfeme rang^de panneaux sandwich mis *en places om*commerncera k tendre 
la traverse G^r^aletaui*moyen»du^boul0nfsp6eial^ touitesr©es»op6Fations seront 
r6p6t6es jusqu'& ce que I'ensemble de la construction soit termih§e. 

1 1 Proc6d6 selon la revendication 1 1 , caract6ris6e en ce que la plateforme 
est r6alis6e en b6ton, en m6tal plus Woodasil de 60 mm, ou en bois. 
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Abrege 



Cette construction a pour but de fournir un ensemble d'elements simples et 
legers permettant a un homme seul de construire facilement, sans recours ni a 
des moyens de levage, ni a des moyens d'assemblage compliques. 

Cette construction comporte des panneaux sandwich prefabriques, des poteaux 
jo et des traverses, tous ces elements etant modulaires. Les panneaux sandwich, 

(Fig 3) sont constitues de deux plaques de "Woodasil" un materiau a base 
d'hydrosilicate et de cellulose de conifere, ont une masse specifique egale ou 
inferieur a 350 Kg / M3. (41 & 42) . Leur hauteur comprises entre 0,7 m et 1 ,5 m. ( 
leur epaisseur est comprise entre 3 et 5 cm. Us sont maintenus ecartes par des 
^ entretoises (43 & 44) en meme materiau disposees sur le pourtour des plaques 

a une certaine distance des bords de ces dernieres de maniere a constituer un 
caisson a I'interieur et une gorge (46 ) a I'exterieur. Ces caissons sont remplis 
IS de matiere isolante thermique d'origine pierreuse dont la conductivite thermique 

varie entre 0,06 W / moK & 0,07 W/moK. La stabilite de la construction est 
assuree par des traverses (25, 26, 34 ) misent sous tension en maintenant de 
cette facon les caissons serres ensembles. La matiere avec laquelle sont 
fabriques les panneaux avec leurs caissons a une resistance mecanique de 
4 N/mm2. C'est la combinaison entre traverses, poteaux et panneaux qui 
assure le contreventement de la construction. La forme de la construction est 
definie par les pieces d'angle prefabriquees (7) 
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(Fig 2) 
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